DRYHESIVE ™ dryvit ¢
MINERALNI MODIFIKOVANE LEPIDLO ]
TECHNICKY LIST

POPIS

DRYHESIVE je produkt nejvyssi kvality na bazi modifikovanych minerald. Sucha smés je obohacena umélymi
pryskyficemi a plastifikatory. Po smichani s vodou vznika elasticka hmota, uréena k lepeni tepelné izola¢nich
desek.

PouZITi
DRYHESIVE se pouziva klepeni tepelné izolaénich desek zexpandovaného nebo extrudovaného
polystyrenu a desek z mineralni viny s kolmymi viakny (lamely 1,0 x 0,2 m) k podkladu.

TECHNICKA DATA

Hmotnost: 25 kg netto

Baleni: papirovy uzavreny pytel

Spotfeba: 3,0az4 2kg/m v zavislosti na druhu, €lenitosti a nerovnosti podkladu

Doba zpracovatelnosti: po smichani s vodou je nutno smés DRYHESIVE zpracovat nejpozdéji do 2
hodin v zavislosti na atmosférickych podminkach.

Doba schnuti: Za normalnich atmosférickych podminek (+20°C, 60% relativni vlhkost) je

smés sucha po 24 hodinach. Po tuto dobu je nutné nalepeny izolant chranit
pfed destém a zejména mechanickym poskozenim.

Pevnost spojeni: Za béznych podminek 1040 kPa, pevnost spoji vytvofenych lepidlem
DRYHESIVE prevysSuje kohezni pevnost izolaéni desky. K nabyti uUplné
(vypoctové) pevnosti dochazi po 28 dnech.

POZADAVKY NA PODKLAD

Lepidlo DRYHESIVE Ize pouzit pouze na schvalené podklady. Je to pfedevdim hutny i lehéeny beton, cihla,
omitka, kdmen, cementotfiskové a sadrokartonové desky apod.

Tyto podklady nesmi vykazovat nerovnosti vétSi nez 6 mm na plo3e o poloméru 1,2 m.

Povrch podkladu musi byt Cisty, suchy, s vyhovujici strukturou, zbaveny zvétralych a uvolfujicich se &astic,
mastnoty a pfipadnych natérd.

Nova omitka musi byt vyzrala (obvykla doba zrani: 7 az 10 dni / 1 cm tl. omitky).

PRIPRAVA SMESI

Do gistého plastového védra o objemu 20 | nalit 5 az 6 litr(l pitné vody a postupné pFidavat suchou smés
DRYHESIVE za sou¢asného promichavani elektrickym michadlem az do okamziku ziskani stejnorodé hmoty.
V zavislosti na atmosférickych podminkach je mozno upravovat konzistenci smési pfidanim malého mnozstvi
vody. Namichanou smés je nutné nechat 5 minut odstat, aby ve smési prob&hla potfebnéd chemicka reakce.
Bezprostfedné pfed pouzitim Ize pfidat jeSté malé mnoZstvi vody a znovu promichat.

Je zakazano pridavat do hmoty jakékoliv jiné pfimési.

PRACOVNi PODMINKY
Teplota vzduchu a podkladu v dobé& aplikace a nasledujicich 24 hodiny nesmi byt nizsi nez +5 °C.

APLIKACE

1. Lepeni tepelné izola¢nich desek z polystyrenu

Pfipravena smés se nana$i zednickym hladitkem nebo zednickou IZici z nerezové oceli. Lepidlo se aplikuje
na zadni stranu izolaéni desky po celém jeji obvodu v pruhu Sitky 4 - 5 cm a tloudtky cca 1 cm a v 3esti
terich o praméru 10 cm a tl. 1 cm, které se rovhomérné rozmisti po vnitfni ploSe desky. Takto pfipravena
deska se ihned pfilozi k podkladu a posunuje se po ném do své kone¢né polohy. Lepidlo DRYHESIVE se
pfitom nesmi dostat do deskovych spojl, a to z divodu vzniku tepelnych mostu.

Lepidlo DRYHESIVE Ize také nanaset na desku celoploSné zubovym hladitkem. V tomto pfipadé se terce
doprostred plochy neaplikuji. Pruh po obvodu desky se provést musi, jeho tloustka vSak musi byt stejna jako
tloustka pasku vytvofenych zubovym hladitkem. Tato varianta je vhodna pro zcela rovné podkladni plochy.
Upozornéni: Lepidlo DRYHESIVE se nikdy nesmi nanaset na stavajici podklad, ale vzdy na izola¢ni
desku. Lepidlo se nesmi nanadset na stycné plochy jednotlivych desek!



2. Lepeni tepelné izolacnich desek z mineralni viny s kolmymi vlakny

Lepidlo DRYHESIVE se na mineralni desky s kolmymi vlakny (lamely o rozméru 1,0 x 0,2 m) nanasi
celoplosné na zadni stranu desky, a to specialnim zubovym hladitkem z nerezové oceli. Deska se po
naneseni lepidla ihned pfilozi k podkladu. Kazdou &tvrtou az patou vodorovnou fadu desek (lamel) je nutné
mechanicky ukotvit hmozdinkami, aby se zabranilo jejich sjizdéni po podkladu pfi montazi. Na jednu
ukotvenou lamelu pfipadaji 2 ks hmozdinek.

Cisténi naradi: Naradi se &isti vodou, dokud je smé&s DRYHESIVE je$té mokra. Po pfischnuti smési k naradi
je Cisténi velmi obtizné.

SKLADOVAN{

Material DRYHESIVE nesmi byt skladovan pfi teplotach nizsich nez +4 °C. Musi byt uloZen v originalnich
uzavrenych pytlich, které je nutné chranit pfed vihkosti a pfimym plsobenim slunecniho zafeni.

Maximalni doba skladovatelnosti je 12 mésicl od data vyroby vyznaceného na obalu.

MADT a.s. — vyhradni distributor firmy DRYVIT SYSTEMS USA (Europe) — poskytuje bezplatny poradensky servis.
Informace obsazené v tomto listu odpovidaji standardnim pfipadim instalace zateplovaciho systému Dryvit. Vyrobce ani
distributor neprebiraji zadnou odpovédnost za projektovou dokumentaci ani realizaci systému. Pfed aplikaci materiala
Dryvit je zadouci, aby se zainteresovana osoba ubezpedila u vyrobce nebo distributora, zda vyuziva aktualni a kompletni
informace.

MADT a.s., Slezska 950, 735 14 Orlova — Poruba, tel.: 596 511 179, fax: 596 511 127, e-mail: info@madt.cz



